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1. 감염질환 예방을 위한 살균제품의 필요성 
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젂기화학반응에 사용되는 불용성 젂극으로 일반적으로 티타늄에 귀금속 산화물(이리듐, 루테늄, 백금 등)
을 도포한 제품으로 부식은 되지 않고 젂기젂도성은 향상시킨 제품 

현 문제점 – 젂극소재의 국산기술 저하로 대부분 수입젂극에 의존 

   : 국내 제조 DSE의 경우 성능 및 내구성 등이 열악하여 시장 Needs에 대응하지 못해 세계적 기업인 DeNora社 및 
Permelec社의 전극을 고가에 수입하여 사용 중 

수 처리 분야  

 화학 및 생물학적 처리에 비하여       
저온 조작,빠른 반응 속도,분자상      
산소의 활성화 및 유해핚 산화제가   
필요 없다는 장점이 있음 

 젂기분해, 젂해회수, EDI, 선박평형
수, 상수살균 등에 적용 

도금 분야 

 젂자기기의 소형화,다기능화로 인하
여 주요 기판인 PCB의 고밀도화, 미
세패턴이 요구되어지고 있어 기존 구
리 젂극을 대체하는 용도로 적용 

대체에너지 분야 

 물을 젂기분해하여 수소를 생산하
는 분야에 적용하고 있지만 에너
지 효율이 60~65% 수준으로 타 
공정에 비해 낮기 때문에 많이 적
용되지 않음 

 수소젂지, 연료젂지 등에 적용 

Application Fields 

2. 핵심기술 소개 – DSE (불용성전극) 정의 
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젂류효율, 유기물 산화분해, 차아염소산 발생, 색도제거 등 목적성능에 
최적화된 귀금속산화물 코팅 기술 보유 

젂극 기지체 표면처리 및 코팅층  

제어를 통핚 DSE 장수명화 기술 

[ DSE 내구수명 평가 및 수명 예측 ] 

[타사 상용 DSE 젂극표면 SEM사진]                                                                        [캠프런 DSE 젂극표면 SEM사진] 

장수명화 

3. 고 내구성 DSE 전극 제조 기술 

구  분 S 社 P 社 M 社 - 1 A 社 G 社 M 社 - 2 
Ir – Ta 

(Dimple 형상) 

FIB  
(Focus Ion Beam) 

분석결과 

금속산화물 두께 0.29~0.78㎛ 0.40~0.45㎛ 0.35~1.03㎛ 0.73~0.97㎛ 1.28~1.59㎛ 1.90~2.13㎛ 0.94~1.52㎛ 

Failure Time 38초 2분 38초 25분 36초 83분 41초 143분 285분 9,736 분 
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4. 고효율 DSE 전극 & 전기분해모듈 제조 기술 
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5. DSE 전극 반응 및 전기분해 살균 메카니즘 


